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I.产品描述： 

Technomelt PUR 7511是单组份湿气固化的反应型聚氨

酯热熔胶。其优势是具有很低的施胶温度，对各种薄膜

包括PTFE薄膜以及各种经过泼水剂处理的面料均具有

较强的粘接强度。经过完全固化后，可保持织物柔软的

手感，并表现出优越的耐热性和耐化学性,并且使复合后

的织物经久耐用。本产品含有紫外光指示剂。 

 

II.典型的技术参数： 

粘度 4000 ± 1000 cps，  

Brookfield RVTDV-II, spindle 27，90℃ 

表观 常温为白色固体，熔化后为浅米色透明液

体。 

气味 熔化后气味为轻微的芳香气味，固化后变为

无味。 

典型的粘度-温度曲线： 

 

 

III.典型的基材： 

 薄膜： 

可为透气的薄膜，如TPU膜，PU膜以及PTFE膜；

也可为普通薄膜如PVC膜，聚酯膜，尼龙膜等。 

 织物和无纺布： 

类型广泛，如聚酯，尼龙，锦纶，棉，粘胶纤维, 聚

烯烃类，以及经过泼水剂处理后的织物。 

 

IV. 应用指南 

 熔胶： 

建议使用专用熔胶机对其进行熔化，使其成为可以

连续流动的液体以方便连续化生产。建议的熔胶温

度为70-100摄氏度。需避免长时间的在高温下（如

130 °C），以免造成粘度稳定性变差。 

 

 

 涂胶量： 

一般为 3-30 g/m²，取决于基材和使用要求。 

 涂胶方式： 

施胶方式很多，一般为辊涂，也可为喷涂等。 

 清洗： 

推荐为Purmelt P cleaner，或者Purmelt Cleaner 2。

可提供TDS。 

 固化： 

建议在气温不低于20 °C，湿度不低于50%的条件固

化3-7天。一般来说，更高的温度和更高的湿度都有

利于加快固化。 

 

IV.储存条件 

建议在温度5-25 °C且干燥的环境下储存，原包装不破损

的情况下，保质期可为9个月。若包装已经打开，请尽快

用完。 

 

V．包装形式： 

大桶（200KG），小桶（18Kg），箱(含小袋2Kg x6） 

 

VI．安全须知： 

在使用前需要阅读该产品的安全使用说明，从而了解防

护措施和安全指南。同时，对于从强制性标签中豁免的

化学产品，也需要观察相关的防护措施。请参照当地安

全指示和联系汉高取得分析支持。 

 

危险品信息:  见安全说明书。 

运输规范：  见安全说明书。 

安全规程    见安全说明书。 

 

 

 

 

此处提供的资料，特别是使用我们产品的建议，是基于

我们的知识和经验。因使用不同的材料，以及工作条件

的改变超出了我们的控制范围，我们郑重建议进行深入

细致的试验，以测试我们产品对加工的要求和使用用途

的适用性。对于以上的资料或其它任何口头的建议我们

不承担任何责任. 
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