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产品描述 

LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500具有以下产品性能： 

技术 聚氨酯 

产品类型 复合胶粘剂 

条件 溶剂型 

组成 双组份 – 需要混合 

应用 膜/膜和膜/铝箔复合 

性能 高端性能 

固化方式 混合后加热固化 

主剂外观 

LOCTITE LIOFOL 
LA 2681 

清澈至接近浑浊 

浅黄色 

固化剂外观 

LA 5500 
清澈，深褐色 

混合比例（重量比）  

主剂 : 固化剂 
10 : 1 

 

应用领域: 

LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500适用于高耐热性材料

的制备，应用于发动机和变压器等领域，同时还用于薄膜/

铝箔的复合，作为屏蔽膜、电容器和柔性印刷线路板等。 

LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500具有很高的初粘力，

因此适用于具有高回复弹力的基材，例如厚的印刷版。也适

用于具有可吸收性的基材，例如无纺布和Nomex®。 

由于LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500具有高耐热性，

电绝缘材料的复合制品可被用于耐热等级C（>180℃）的应

用领域，如电机和变压器行业。 

 

应用范围: 

LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500适用于以下材料复

合，不适合EVA共聚物薄膜复合。 

--- 聚酯（“Hostaphan”/ Kalle；“Melinex”/ ICI；

“Mylar”/ DuPont； “Terphane”/ Rhone Poulenc） 
--- 聚酯和芳族聚酰胺无纺布 (“Fibrex” / Freudenberg)  

--- 玻璃纤维毡  
--- 芳族聚酰胺纸 (“Nomex” / DuPont)  

--- 印刷版  
--- 金属箔例如铜、铝、铅、锌  
 

产品性能: 

LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500固化好的胶膜呈透明

的棕色、无味、富有弹性且耐老化性。 

技术数据 

LOCTITE LIOFOL LA 2681:                

组分                                                    羟基组分 

固含量, %                                           53 - 57 

粘度@20 °C, mPa.s:                          400 – 1,200 

Brookfield LVT, 2号转子, 30转每分钟 

密度, g/cm³                                         1.05 

溶剂                                                   乙酸乙酯, 丁酮 

 
LOCTITE LIOFOL LA 5500: 

组分                                                    异氰酸酯组分 

固含量, %                                            48 - 52 

粘度@20 °C, Ford/DIN cup,2mm,秒:  38 - 52 

密度, g/cm³                                          0.99 

溶剂                                                     乙酸乙酯 

 

使用指南 

初步声明: 

在使用前需要阅读该产品的安全使用说明，从而了解防

护措施和安全指南。同时，对于从强制性标签中豁免的

化学产品，也需要观察相关的防护措施。并请参阅当地

的安全规则以及我公司的安全说明书，需要分析方面的

支持时请与汉高公司联系。 

 

保护措施: 

由于LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500含有异氰酸

酯，应该避免与皮肤接触。一旦皮肤接触到该产品，请

立即清除。有关处理异氰酸酯的安全规则应按照国际异

氰酸酯协会颁布的规定。使用溶剂稀释胶粘剂时，应观

察空气中溶剂的最大浓度（TLV-value）。 

 

稀释： 

我们特别推荐丁酮作为稀释溶剂，同时也可以使用乙酸

乙酯和丙酮，但其含水量不得超过300ppm。请勿使用

芳香型以及醇类溶剂。 

 

混合： 

加入相应的溶剂，将LOCTITE LIOFOL LA 2681稀释到

所需要的操作固含量，然后再加入正确量的固化剂LA 

5500，并充分搅拌搅匀。 

我们推荐的工作浓度为35%。 

 
 
 
 



技术资料表 
 

LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500 
  

2016 年 3 月 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Henkel (China) Investment Co., Ltd. 

Henkel Asia Pacific & China Headquarters 

 

No.928 Zhangheng Road Pudong, 

Shanghai, P.R.China 201203 
 
Telephone: +86 21 2891 8999 

Fax:  +86 21 2891 8960 

www.henkel.com 

汉高（中国）投资有限公司 

汉高亚太及中国总部 

 

上海市浦东新区张衡路 928 号 

邮编：201203 
 
电话: +86 21 2891 8999 

传真: +86 21 2891 8960 

www.henkel.com 

盘寿命： 

在密闭的容器里，配置好的胶粘剂（35%固含量）可有6个

小时的储存期，没有明显的粘度增加。如果复合设备连续4

个小时或以上没有开机，胶槽中的胶粘剂不应该继续使用，

而应该更换新鲜的胶水。。 

 

涂布: 

LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 5500可用于所有具有光辊

的干法复合设备。大多数情况下雕刻辊系统也适用但要能够

满足上胶量的要求并附带一个后续的光辊单元。 

 

涂布量: 

涂布量通常在5－15克(干胶) / 平方米之间，主要取决于薄膜

或者铝箔结构以及最终用途。 

 

干燥: 

烘道的温度取决于材料的特征要求。应将压合辊加热到90至 

100 ºC，以提高胶粘剂的润湿性和粘接牢度。对于较薄的

膜，温度应控制在60至70 ºC。 

 

固化: 

在60℃烘箱里存放3天后即可分切。最终的粘接牢度需要取

决于烘箱温度和存放时间，并且取决于基材的构造或者是否

升温加速固化。加速固化时间取决于卷轴的厚度。 

 

储存: 

在阴凉干燥的条件下，LOCTITE LIOFOL LA 2681 / LA 

5500在原装未开封的容器里,其储存期如下所示。一旦开启

容器请立即盖紧，剩余的胶粘剂应在短期内用完。 

 

贮存寿命: 

LOCTITE LIOFOL LA 2681, 月：               9 

LOCTITE LIOFOL LA 5500, 月：               9 

 

归类: 

详情请见有关的安全说明书： 

危险品信息 

运输规范 

安全规程 

 
 
 
 
 
 

免责声明： 

处提供的资料，特别是对我们产品的使用和应用的建

议，是基于我们的知识和经验。该产品可以有多种不同

的应用，以及不同的应用在您的环境中，工作条件是我

们无法控制的。我们郑重建议进行深入细致的试验，以

测试我们产品对加工的要求和使用用途的适用性。对于

以上的资料或其它任何口头的建议我们不承担任何责

任。 

 
 


